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DES PERFORMANCE
I M BATTABLES Congu et teste pour

une charge lourde de production,

| jusqu’'a 8700 heures par an,
T‘, ‘ l I B afin de vous garantir un

a o . | rendement économique

LR T2 T e i global de l'équipement

B -t e L W, -\ exceptionnel, pouvant

- atteindre
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VITESSE

Une vitesse de production allant
jusqua 60 000 bph, avec des
vitesses d'accélération
élevées et un épissage
automatique fiable.

> EFFICACITE
GLOBALE DE

y L EQUIPEMENT

DISPONIBILITE

Grace a un processus stable
de production d'étiquettes et
aune manipulation précise

l\\ des récipients.

QUALITE

Application d'étiquettes
propre et uniforme sur des
récipients cylindriques ou

fagonnés.

GIOTTO | TROUVEZ VOTRE NUMERO
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DES COUTS DE PRODUCTION BAS ET STABLES GRACE

A UNE PHILOSOPHIE DE CONCEPTION FUTURISTE

L'assurance d'un bon retour sur
investissement, via un équipement
aux codts de production bas et
stables, est un atout concurrentiel
essentiel a l'echelle internationale
des affaires.

pour 250 MILLIONS de RECIPIENTS

Une conception de machines
intelligentes et robustes, avec
des besoins d'entretien simples
et clairement definis, associée a
une philosophie de conception
par modules, permet de contrdler
entiérement les codts de production ~
acourt, moyen ou long terme.

COUTS DES PIECES ET DE LA MAIN D’OEUVRE
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- DES COUTS DE PRODUCTION INFERIEURS DE 50%

LA PHILOSOPHIE DE CONCEPTION DE GIOTTO ELIMINE LES PROBLEMES CLASSIQUES
D’AUGMENTATION EXPONENTIELLE DES FRAIS D'ENTRETIEN LIEE A L'USURE
PROGRESSIVE ET COMPLEXE DES COMPOSANTS DE LA CHAINE DE TRANSMISSION EN
PROMETTANT DES FRAIS DE PRODUCTION BAS ET STABLES A LONG TERME.

labelling

DES COMPOSANTS
DE LONGUE DUREE

Les modules entiérement indépendants
sont pris en charge par les SERVICES
DE SUPPORT A LONG TERME DE GIOTTO,
avec des programmes d’'entretien et de
contréle de l'état des machines inclus,
pour conjuguer le changement planifié
des modules en temps opportun
avec la duree de vie maximale des
modules, pour rafraichir et entretenir
les performances optimales de votre

| machine.

| LESCONSOMMABLES

ILs se limitent a des piéces rapidement
remplacees telles que des lames, des
courroies et des brosses ayant un cycle
de vie normalement compris entre 100
et 300 millions de récipients produits.

ENTRETIEN PLANIFIE

1 heure toutes les 300 heures de
production, avec l'intervention de
personnel moyennement a peu qualifie.

PRODUCTION CUMULATIVE
EN MILLIONS

GIOTTO | PAS D'IMPREVUS
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La structure du nouveau Giotto a éte congue
dans le but de pouvoir étre transportée,

installéeet intégrée sur une ligne déjaen
place de la maniére la plus aisée possible.

Seules 2 petites caisses sont necessaires
pour le transport du tout. Le raccordement de
la station d'étiquetage au bloc de la machine
etiqueteuse est rapide. facile et sans danger.

grace a seulement 4 boulons et deux prises >
multiples de connexion rapide des cébles. -
%
Accés ergonomique parfait pour le remplacement ’ g
rapide de pieces permettant de réduire la durée “% f .
d’intervention de l'entretien planifié. O ¢

Des PRINCIPES DE CONCEPTION
HYGIENIQUE modernes sont
appliqués ala machine
étigueteuse pour
¢ »~ = =~ garantirunessuyage
A £ )\ rapide et efficace
' = 7/ pendantlesarréts de

- dl @ la production prévus
| '9 y V) pour l'entretien

/ - planifié.

diddiine
Ty

SYSTEME DE RETRAIT
>>>400 mm

8| GIOTTO | LE PRODUIT DE L'EXPERIENCE




L'utilisation de servomoteurs usées, et élimine ainsi les codts

a transmission directe sur d’entretien de la transmission.

tous les processus reduit Le servomoteur a transmission

de maniére drastigue la directe réduit laconsommation

guantite de piéces d’énergie jusqu'a 40% et prolonge
généralement la durée de vie de

 lamachine, grace a la limitation
* intrinséque du stress subi.

La conception par modules simplifie ultérieurement les activités
minimisées de l'entretien planifié, tout en réduisant le temps et les efforts
nécessaires pour les opérations de remplacement des modules afin de
prolonger la durée de vie des machines.

GIOTTO | SYNCHRONISE POUR REUSSIR |9
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D excellentes

performances de > 75 millions de couges par bord de lame <
coupe et un entretien > 300 millions de coupes par jeu de lames <

reduit de la lame

Les performances de coupe sont cruciales pour garantir
la fiabilité opérationnelle du processus d'alimentation en
rouleaux.

SERVOMOTEURS
DEDIES

£

| REGLAGE

La conception de piéces par GIOTTO, innovante et précise, et

Lutilisation de matériaux excellents assurent un systeme de :
coupe et des performances de coupe stables, qui permettent l DISIRIBUTEUR DE
d'exécuter jusqu‘a 300 millions de coupe selon le réglage VIDE AVEC LAME D'AIR

PRECISE

des parametres de la lame. Lame

Les lames
rotatives ont
chacune 4 bords

GIOTTO élimine L'usure normale des coques de coupe en
créant une lame d'air précise entre la coque et le

distributeur de vide, offrant des I utilisables et
: ; a* see peuvent étre
avantages supplémentaires & Ceinitiallsdes 3

en terme de pression de vide e quatre reprises.

constante et de fiabilité des .

performances. Coguedure

En cas d'utilisation
fréquente de
bandes d'étiquettes

ﬁﬁgzﬁétrique abrasives, les
de la lame fixe. coques peuvent

étre équipées, en
option, de surfaces
endurcies.

10| GIOTTO | UNE COUPE PLUS HAUT




. Le rouleau encolleur et e réservoir de colle a chaud sont
2 SYSTEME DE GOLLAGE des unités sépareées qui facilitent l'essuyage pendant DEDIES
__ ] y

SERVOMOTEURS

les arréts de la production pour Uentretien planifié.
Chaque unité de la station d'étiquetage peut étre
démontée séparément.

Les modules rouleau et réservoir sont
hautement isolés pour des opérations
d'entretien faciles. rapides et
sécurisées, y compris pour leur

démontage lorsqu'ils sont
chauds.

T
g4

GIOTTO fonctionne en appliguant une quantité dosée de
colle a chaud et
quelle que soit la vitesse de fonctionnement.

La conception de L'outil d'application de la colle par
GIOTTO a grace a son expérience et a son savoir-
faire considérables, ce qui a réduit de maniére drastique
la possibilité de souillure par de la colle et d’émissions
de fumée de colle.
Les résultats sont des

de la part de 'opérateur et

pour les
applications types.
Le débit de colle fourni a la barre de colle varie en
fonction de la vitesse de rotation de la surface du
rouleau encolleur qui maintient l'interface d'application

dans des conditions de pression et de débit idéales. L= | : [
Le dosage de colle par cm? sur la surface de l'étiquette - L
peut étre .selon les besoins du VITESSE&DEB”, DE COLLE‘ ' DES O ,T"'S SANS CONLACT POUR_’:"'
clent & aide ¢ e . LLILENY (RN LA ELIMINER LA CONSOMMATION DES

Un actionneur de rétraction rapide permet la gestion D'UNE QUANTITE CONSTANTE I PIECES ET UNE CONSOMMATION

des vides « Aucune bouteille - Aucune etiquette » a SUIVANT LA VITESSE DE D'ENERGIE REDUITE

une vitesse de fonctionnement jusqu'a 48 000 bpm. PRODUCTION

[11
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- TAMBOUR DE TRANSFERT DES ETIQUETTES

Transfert des
etiquettes rapide,
fiable et précis |
de la coupe au
recipient

performances élevées, des changements de format
rapides et un minimum d’entretien.

TAMPON FACILE BARRE DE SERRAGE

A DESINSTALLER L2 UL LN Y
CHANGEMENTS DE

FORMAT SIMPLES ET
RAPIDES

Avec distributeur de vide précis et sans contact pour
L'élimination de L'usure des composants, avec lame
d"air et étalage de la colle par cartouche de graisse
avec micro-dosage de lubrification automatique.

Le démontage du tampon Plug and Play pour un
nettoyage interne rapide et facile ou pour le
remplacement du tampon, avec également

des surfaces externes au profil durci,
simplifient et réduisent les interventions

de U'entretien planifié de 'opérateur.

CARTOUCHE
DE GRAISSE

PROFIL DE LA SURFACE ENCASTRE
POUR LIMITER LES SOUILLURES
LIEES A LA PRODUCTION } )

DISTRIBUTEUR DE
VIDE AVEC LAME

D'AIR PRECISE

12| GIOTTO | OPERATEUR EN DOUCEUR




> GESTION DE LA BANDE

Controle de la

bande

Le parcours de la bande du support du dérouleur au
rouleau d'alimentation est compact et accessible.
Les tensions a l'intérieur de la bande sont
maintenues avec précision grace a l'actionnement
électro-pneumatique de l'amortisseur de la bande
qui interagit par électronique avec les moteurs
d'entrainement du support du dérouleur.

Des

grace a des
substrats de faible masse

La competence de GIOTTO dans le manipulation
de bandes d'étiquettes fragiles au point
d'atteindre 20 microns OPP, ou d'une largeur

de bande de seulement 18 mm, permet

aux utilisateurs finaux dont la production

est élevée de réaliser des ECONOMIES TRES
SUBSTANTIELLES SUR LEURS COUTS de production.
Les compétences supplémentaires Fast Stop and
Start de GIOTTO garantissent que ces avantages
soient disponibles pour les utilisateurs de GIOTTO
dans les configurations TRIBLOCK et E-BLOCK.

—d s / |
@
b pour minimiser e Stress de la bande <
R ROULEAU DISPOSITIF DE GUIDAGE
-~ D'ALIMENTATION

DE LA BANDE

| LB  SERVOMOTEUR
N i GALET ; \supPORT
PRESSEUR - DEROULEUR

SERVOMOTEUR ROULEAU

¥, ‘ALIMENTATION
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> SOLUTIONS POUR LA MANIPULATION DE RECIPIENTS SPECIAUX

Une vaste matrice de systemes

\VoyantsaLED

Telecamera d'inspection

SYSTEMES DE VISION
ACTIVE POUR LE
CONTROLE DE LA
DIRECTION ET DE LA
QUALITE

Les systemes de vision de GIOTTO sont
efficaces jusqu‘a 60 000 bpm et peuvent
s'orienter avec une précision de 1 degré.
Le systéme de vision de GIOTTO intégre

Le systeme de préhension de GIOTTO peut un éclairage par LED et une télécameéra
@ DES PINCES-ETOILES manipuler des arécipients classiques compris haute résolution qui recennalt Les micro-
DE PREHENSION POUR entre0.5Let 15 L, et peut s'adapter & des caractéristiques et les particularités de la

intelligents pour la reconnaissance
des formes et la manipulation
precise de chague recipient

Flexibilité et colits de production peu élevés sont les piliers du projet GIOTTO. Des pinces-étoiles de préhension éliminent
le besoin de pieces de remplacement de la roue-€toile et du guide, ce qui permet d'économiser du temps et les colits de
chague remplacement de piéce, tout en réduisant les dépenses initiales d'investissement sur l'équipement.

ELIMINER LA PIECE DE récipients de forme carréejusqua2L. avecla conception de chaque récipient.
REMPLACEMENT DE meme pince-etoile de prehension. Le systeme de vision peut également servir a

inspecter et eventuellement rejeter le produit
si son etiquette n'a pas eté correctement
appliquée ou si des recipients sont défectueux.

()} DES PINCES-ETOILES
DE PREHENSION

POUR EQUIPEMENT A
PLUSIEURS VOIES ET DE

REJET DU PRODUIT

B L'ETOILE
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ROTATION DU RECIPIENT PAR
SERVOMOTEUR, CAME OU COURROIE

Ces trois différentes technologies

gerent Uensemble des applications DES VIS D’ ALIMENTATION SPECIALES
Pourd possibles. :

. @ POUR L ALIMENTATION A GRANDE

B cenie VITESSE DE RECIPIENTS FRAGILES

positionnement
précis de chaque
récipient.

Les systémes de vis d"alimentation a configuration

spéciale de GIOTTO sont congus pour manipuler et % L ' l _ <
Pour les protéger tous les types de récipient, selon une large gamme == — \\.:_, ths
récipients de vitesses. -
standards Les configurations a vis multiples avec profils de tangage spécialisés
de forme peuvent mitiger les problémes importants causes par des convoyeurs
cylindrique. d"alimentation en excés de pression et agissant sur de grands récipients en PET

(égers défilant sur des lignes a grande vitesse.

Ces solutions intelligentes éliminent tout incident d"alimentation, tout
dommage au récipient dans la vis d'alimentation ou lors du transfert
vers la pince-étoile et réduit la possibilité de rayures et
d‘entailles sur les bouteilles en PET.

Pour les
récipients
carrésou d'une
forme qui
demande un
emplacement
spécifique pour
leur étiquette.

GIOTTO | LES CHOSES TOURNENT |15
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IUNNIOCSETPIECESISOMEESY 1. c-Block

ldeal pour

l'intégration deblocs SOUFFLEUSE MACHINE A ETIQUETER MACHINE DE REM-
. GIOTTO PLISSAGE

et la productmn sur des

lignes compactes “‘ ® €9
\__ \M

La station d'étiquetage GIOTTO a eteé congue pour ‘
étre installée en bloc avec d'autres machines telles

que des machines de moulage par soufflage ou des
machines de remplissage, a cause de son systeme
FAST STOP AND START. Les compeétences de GIOTTO de
contrdle du stress de la bande et du dérouleur gérent
les lacunes dans le flux de récipients du bloc a vitesse
constante pour des cadences de production allant
jusqua

48 000 unités.

GIOTTO fournit également un systeme efficace

et rapide d'épissage automatique de la bande
d'étiquettes pour maximiser la productivité du bloc.

CONVIENT A UNE LARGE GAMME DE CONFIGURATIONS DE LIGNE EN VERSION DANS LE SENS DES AIGUILLES D'UNE MONTRE OU DANS LE SENS CONTRAIRE

16 | GIOTTO | VOTRE AMI FLEXIBLE




2. Combinaison avec machine etigueteuse E-Block

SOUFFLEUSE MACHINE DE

REMPLISSAGE

NNewTer

labelling

Le rejet du produit est une caracteristique courante

et nécessaire sur les systémes complexes E-Block et
Tri-Block. Les produits rejetés créent des lacunes a
Uintérieur du débit constant de produits et engendrent
des problémes importants sur les systémes d'etiquetage
traditionnels.

GIOTTO resout ce
probleme

grace a son systeme d'alimentation en bande FAST
STOP AND START, a sa gestion intelligente du rouleau
d'alimentation, a ses moteurs d'entrainement du
support du dérouleur et & la gestion intelligente

de l'amortisseur de bande pour permettre a
L'ALIMENTATION DE BANDE GIOTTO de gérer les
nombreuses lacunes de récipient sur des blocs de
machine fonctionnant a une vitesse produisant jusqu'a
48 000 unités. La rétraction rapide et perfectionnée

du rouleau encolleur empéche que le tambour de
transfert soit souillé et garantit une application de colle
appropriée sur toutes les etiquettes.

GIOTTO | ADHERE A LA TACHE |17
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USE M E 5 Entretien planifié optimisé et Packs de
support stratégique a long terme offrent
f:;a:;z?:,f::::m un excellent retour sur investissement

des étiquettes : 100
millions de récipients. &

Nettoyage de la
machine en 20 minutes
par semaine.

Controle et nettoyage
> desfiltresen 3

Durée de vie prévue de 1 4 .' N N\ heures par an.
la courroie de rotation | US ' S

de la plateforme : 200 . 4 l .
millions de récipients. | L U

Controle de L'état de la
machine en seulement
20 minutes par semaine. |

CUTILISATION DE _ millions de récll
CONSOMMABLES MINIMISEE :
GRACE A UN DESIGN INTELLIGENT

L'élimination de toutes les pieces
de contact non essentielles réduit compacts, avec acoo
le temps de travail du technicien a ergonomigue pour les

moins de 3 heures pour 100 millions interventions futures de
de récipients remplacement des modules.

Z il acement des cartouches

z ' de Lubrification en seulement 10
minutes par an. Interventions de
lubrification générale en moins de 3
| heures par an.

AN

Acces
ergonomigque
de tous les
cotes

Des modules (égers

¥

18| GIOTTO | CLAIR ET SIMPLE




Reprogrammation des

controleurs de moteur
directement a partir du
PLC ou par L'ingénierie

Newtec en ligne

CONTROLE DES CONDITIONS DU MODULE
POUR MAXIMISER SA DUREE DE VIE

Le « Contrdle des conditions » associé au
remplacement « Plug and Play » des modules
est essentiel pour maintenir le « niveau éleve
de performances économiques totales de
l’équipement » par des « dépenses d’entretien » Des systémes de contrdle des conditions internes fonctionnent en continu pour }

e (el . - " anticiper les besoins en entretien et pour une « prise en charge ultérieure de
minimiSees pour une duree de vie Optlmlsee dela la machine », facilitant le programme du « Service de remplacement » des

machine étiqueteuse. modules selon des intervalles de durée de vie maximiseés.

Seuil critique (HIGH)

UN DESIGN INTELLIGENT QUI MINIMISE
LES COMPETENCES NECESSAIRES ET LA
DUREE DE L'ENTRETIEN PLANIFIE

Une production annuelle de 8000 heures demande 1 heure
d’entretien planifié pour 300 heures de production.

Des volumes de production jusqu'a 300 millions de

récipients par an peuvent étre pris en charge par du - -
personnel moyennement ou peu qualifié en moins de 30 SRS FIXE
heures annuelles de travail.

SORTIE DU CAPTEUR

Seuil critique (LOW)

PRODUCTION

GIOTTO | TRAVAILLER ENSEMBLE |19
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Systemes intelligents pour
Industrie 4.0 et 1I0OT

Le logiciel interne rassemble des donnees pour
genérer et présenter des informations utilisées

pour développer les connaissances et l'expérience
opérationnelle de tous les aspects des performances
de la machine etiqueteuse.

Production de valeur par :

Ol ANALYSE DES DONNEES DE PRODUCTION ET DES PERFORMANCES

Ol ANALYSE DES EVENEMENTS OPERATIONNELS DE LA MACHINE
ET APPRENTISSAGE AUTOMATIQUE N

) FEEDBACK DU SERVOMOTEURET ENREGISTREMENT DES DONNEES DU CAPTEURCM
°
'Y ALARMES DEPANNAGE EN DIRECT

'3 SUPPORT DIRECT PROCEDURE DE FONCTIONNEMENT STANDARD
"% MANUEL D'ENTRETIEN EN DIRECT ET CONSEILS SUR LE STOCK DE PIECES

Partage complet des données avec |'OPERATEUR, le RESEAU
DE CLIENTS et 'INGENIERIE NEWTEC.

20| GIOTTO | LE POUVOIR DE LA CONNAISSANCE
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GESTION
DES CLIENTS

- Analyse de la machine étiqueteuse et des performances
ade la ligne pour une gestion optimisée de la ligne.

- Choix des meilleures pratiques issues de |'expérience
d'autres sites de production.

Coopération et partenariat de partage

des données avec Newtec.

«Réduction des codts par 'optimisation de la valeur des
matériaux des étiquettes et des colles.

N NeWTEC

AN

INGENIERIE
NEWTEC

- Apprentissage automatique direct a
partir des lignes de production de clients
multiples.

> -Miseen ceuvre des meilleures pratiques
d'utilisation de la machine.

- Développement et suggestions pour des
améliorations de valeur.

- Développement technologigue basé sur

le client.

DONNEES - INFORMATION

., CONSEILS - AMELIORAT

TECHNIQUES DEL'I
APPRENTISSAGE
AUTOMATIQUE

INFORMATION

-Réduction des co(ts par un entretien planifié et minimum <
- Gestion des mises a jour par repetition de l'analyse des
données persistantes.

> Minimisation du besoin de main d'ceuvre et de piéces détachées. :

+Programmation de l'achat des pieces

et des interventions de service.

-Documentation et données vivantes sur

le dépannage et les stocks de piéces.

- Communication directe avec l'ingénierie Newtec.
Options futures de réalité augmentées.

g

_4

DU SERVEUR

RMATION

?

L
B ers.s) c - Minimisation de U'entretien planifié et des
s> OPERATEUR ;

matériaux nécessaires.
RN CLIENT - Messages d'alerte en cas de conditions

anormales du processus.
> Dépannage en direct, SOPS et tutoriels des
meilleures pratiques.

TECHNICIEN
DU SERVICE
CLIENTS

- _

.

GIOTTO | UN PARTENAIRE SERIEUX |21
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> FLEXIBILITE DANS L' APPLICATION

TAILLES DES ETIQUETTES
ET MATERIAUX

SUPER ECONOMIES SUR LES SUBSTRATS

DES ETIQUETTES JUSQU'A 560 MM DE
LARGEUR ET ENTRE 18 ET 180 MM DE
HAUTEUR POUVANT ETRE APPLIQUEES
JUSQU'A 330 MM AU-DESSUS DE LA
BASE DU RECIPIENT

£
gl E
2 S
T8
[ee]
E —
E - — 1
o
&
A" E
£
= LES SUBSTRATS D'ETIQUETTE INCLUENT
’ -20pa50p PP
. | | 12018 30y PET
<560 mm =170 mm - 60y & 30y polyoléfine
- 80p @120y polystyréne

- 40g a 809 papier et papier synthétique

22| GIOTTO | LE MIEUX HABILLE
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Changement rapide
Temps de changement des
bouteilles et pieces d'étiquette

<15

TYPES DE RECIPIENT

La conception flexible permet a une large gamme de formes et de tailles de récipients, en PET, PVC, verre et métal, d'étre
décorées avec de nombreux types de matériaux pour étiquettes, y compris les bandes d'étiquettes « PRE-ENCOLLEES ».

Des récipients jusqu'a 170 mm de diametre et 330 mm de hauteur peuvent étre traités par une machine standard.

X 2] |

EAU , PRODUITS BOISSONS GAZEUSES OU CONSERVES SOUPES, SAUCES, PRODUITS CONCENTRES, HUILES,
Rond, carre ou LAITIERS ENERGETIQUES, JUS ETNECTARS | DE FRUITSET VIANDE, CAFE PRODUITS D'ENTRETIEN ET
rectangulaire Rond. carré ou Rond, hexagonal ou polygonal BOCAUX DE ET NOURRITURE PRODUITS INDUSTRIELS
>0.5La2.0L rectangulaire 5021430l CORNICHONS POUR ANIMAUX DE Rond, carré ou rectangulaire, y
>0.1L34.0L Carre, rond, ovale | COMPAGNIE compris les « bidons avec poignée»
ou polygonal Rond, carré ou et bouchon nonau centre de laligne
>0.2La3.0L rectangulaire >1.0L45.0L
>1.0L45.0L

GIOTTO | PLUS DE MODELES DE BOUTEILLE |23
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‘ ’7 CONSOMMATION D'AIR Nl/min 200
RACCORD D°AIR Gaz 1/2"
bar 6
ALIMENTATION PNEUMATIQUE
| Mpa 06
g 0 PUISSANCE INSTALLEE KW 25
& g ,
PUISSANCE UTILISEE KW 12
Hm g
é plan de table supérieur \1(1\:‘1—‘& ‘2 L
IS5
3] e
- Py P P =y A2 A A A A
f 2100 | 3350

3320

S 2 panneautm

L ) e AR-1/2"
A T [ 4 ENTREE BOUTEILLE
e $ branchement électrigue

SORTIE 4 q
BOUTEILLE N+ |

24 | GIOTTO | EN BONNE FORME
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Argentine - Buenos Aires

Australie - Melbourne

Belgique + Pays Bas - Harmont-Achel
Brésil - Sao Paulo

Canada - Niagara

République tchéque - Prague

Chili - Santiago

Chine - Shanghai

Colombie - Bogota

Chypre - Limassol

Egypte - Le Caire

France - Chantilly + Annecy
Allemagne - Westhofen + Troisdorf-Seich
Gréce - Athens + Salonique

Inde - Mumbai

Irak - Arbil + Bagdad

Italie - Mantoue + Milan

Céte d’Ivaire - Abidjan

Jordanie - Amman

Corée du Sud - Séoul

Liban - Beirouth

Mexique - Mexico City + Guadalajara

> SERVICES DES VENT
ET APRES-VEN

Nouvelle-Zélande - Auckland
Nigeria - Babu

Pologne - Swidnik

Portugal - Porto

Roumanie - Bihor

Russie - Saint-Pétersbourg
Arabie saoudite - Riyad+ Djeddah
Sénégal - Dakar

Serbie - Temerin+Belgrade
Afrique du Sud - Le Cap

Espagne - Barcelone

Suéde + Danamark + Finlande + Norwége - Alta (Suéde)

Thailande + Cambodge + Laos + Burma + Vietnam -
Bangkok (Thailande)

Tunisie - Tunis
Turquie - Ugur
Emirats Arabes Unis - Dubai

Royaume Unis + Irelande + Islande - Colchester +
Edinbourg

USA - Sacramento + Chattanooga + New York
Vénézuéla - Caracas
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